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La presente invention conceme un dispositif de fermeture destine a etre 
monte sur une ouverture d'un reservoir de produit fluide. Le dispositif de 
fermeture sert a boucher l'ouverture du reservoir, mais doit egalement permettre 
une distribution du produit fluide contenu dans le reservoir. Ce genre de 
5 dispositif de fermeture est frequemment utilise dans le domaine du 

conditionnement de produit fluide ou pulverulent. 

Le dispositif de fermeture peut se presenter sous la forme d'un embout 
comportant une partie fixable sur l'ouverture du reservoir et une partie amovible 
ou deplacable permettant de degager un passage de sortie pour permettre la 
10 distribution du produit fluide contenu dans le reservoir. Le dispositif de 

fermeture a done egalement pour fonction de permettre une distribution selective 
du produit fluide. 

On connait deja depuis longtemps des reservoirs sous forme de bouteille 
pour contenir de l'eau, des boissons, ou plus generalement des produits fluides. 

15 Le corps de la bouteille peut 6tre realise en plastique ou a partir d'un film 

complexe formant une poche souple ou une brique semi-rigide. La bouteille 
comprend egalement un embout fixe sur le corps de la bouteille. Cet embout 
comprend un conduit ou col eventuellement filete exterieurement. L'embout 
comprend d'autre part un bouchon a visser ou a emmancher en force sur le col 

20 de l'embout. 

n existe d'autre part des dispositifs de fermeture equipes de systemes de 
garantie ou de securite de premier usage. Lorsque le dispositif de fermeture se 
presente sous la forme d'un embout comprenant un conduit de distribution et un 
bouchon rapporte sur ce conduit, le systeme de garantie peut se presenter sous la 

25 forme d'une couronne solidaire du conduit et relie au bouchon par des ponts de 

matiere cassants. Lors du premier retrait du bouchon, les ponts de matiere sont 
casses en laissant la couronne solidaire du conduit. Une autre forme de systeme 
de garantie se presente sous la forme d'une enveloppe, generalement 
thermoretractable, qui entoure au moins une partie du bouchon et une partie du 

50 conduit. Avant la premiere utilisation, l'utilisateur doit retirer cette enveloppe en 

la dechirant. 



1 er depot 

2 



Le remplissage de reservoirs 6quip6s de tels dispositifs de fermeture peut 
6tre effectue de deux manieres diff&rentes. Un premiere maniere consiste k 

remplir le reservoir k travers l e conduit form6 par le dispositif de fermeture. 

Ensuite, le bouchon est mis en place sur le conduit. Le bouchon se presente alors 

5 sous la forme d'une pi£ce separee du conduit. La seconde mantere consiste a 

remplir le reservoir par son fond qui est initialement ouvert. Ensuite, le fond du 
reservoir est scell£. Dans ce cas, le bouchon est initialement mis en place sur le 
conduit. Le dispositif de fermeture peut comporter un syst£me de garantie de 
premier usage. Ceci n'est pas le cas avec la premiere manidre de remplissage 

10 6tant donn£ que le bouchon doit 6tre mis en place une fois le remplissage fini. 

Un systeme additioimel de garantie peut toutefois encore etre mis en place, mais 
cela necessite une operation supplemental. 

La presente invention a pour but de rem6dier aux inconv&iients pr£cit£s 
de Tart anterieur en d6finissant un dispositif de fermeture permettant 

15 indifferemment un remplissage par le dispositif de fermeture ou par le fond du 

reservoir. Un autre but du dispositif de fermeture de Finvention est d'etre realist 
en un nombre minimum de pieces. Un autre but est que le dispositif de fermeture 
comprenne un syst&me de garantie ou de securite de premier usage, qui est 
avantageusement int<§gre de manure monobloc au dispositif de fermeture. 

20 Pour atteindre ces buts, la presente invention propose un dispositif de 

fermeture destine a Stre monte dans une ouverture d'un reservoir de produit 
fluide, ledit dispositif comprenant un organe de fixation destine k coop£rer avec 
Touverture du reservoir pour realiser une fixation 6tanche, un conduit de 
distribution formant un passage de sortie pour le produit fluide contenu dans le 

25 reservoir, ledit conduit formant un orifice de distribution, un organe de fermeture 

pour obturer ledit conduit de mani&re etanche, I'organe de fermeture etant relie 
au conduit de distribution pax au moras vm pnnt de matiere destine k etre cass£ 
lors du premier retrait de I'organe de feimeture. Avantageusement, I'organe de 
fermeture, ledit conduit de distribution et ledit au moins un pont de matiere sont 

30 realises de mani&re monobloc. Le ou les pont(s) de matiere permettent de donner 



une indication visuelle directe a Tutilisateur sur la primeur d'utilisation du 
dispositif de fermeture. 

Selon une forme de realisation avantageuse, Torgane de fermeture 
comprend une partie scellable, ladite partie scellable, avant scellage, laissant 
T orifice de distribution degage, et apr£s scellage, obturant de maniere 6tanche 
Torifice de distribution. Ainsi, avant scellage, il est possible de remplir le 
reservoir a travers le conduit de distribution du dispositif de fermeture. 
Avantageusement, la partie scellable est deformable et soudable sur elle-m6me. 

Selon un premier mode de realisation, la partie scellable peut etre pino§e 
ou ecrasee puis ensuite soud£e. Selon un autre mode de realisation, la partie 
scellable comprend un element fixe relie au conduit par ledit au moins xm pont 
de matiere et un capot de scellage destine a Stre fixe de maniere ind^montable 
sur Telement fixe, ledit capot obturant de maniere etanche Torifice de 
distribution. Avantageusement, le capot est relie de maniere articulee k Telement 
fixe. 1/ articulation entre le capot et Telement fixe forme une partie deformable. 
De preference, le capot et Telement fixe sont realises de maniere monobloc. 

Bien qu'une fixation definitive avantageusement etanche du capot sur 
Tel&nent fixe puisse etre obtenu par un simple engagement mScanique, il est 
avantageux de souder le capot sur Telement fixe. 

Selon une autre caracteristique, le capot forme une douille d'6tancheite 
destinee a venir en contact etanche avec le conduit pour Tobturer .de mantere 
etanche. Cette douille d'etanch£ite sert a realiser une etancheite. avant et/ou 
apr£s le premier retrait de Torgane de fermeture. 

Selon un autre aspect, le pont de matiere s'etend de maniere continue 
autour d'un conduit, formant aussi une jonction Etanche entre le conduit et 
Torgane de fermeture. Dans ce cas, une douille d'etanch&te n'est pas necessaire. 

Selon une forme de realisation pratique, Torgane de fermeture comprend 
un manchon periph6rique relie par une extremity a Texterieur du conduit par 
ledit au moins un pont de matiere, ledit manchon comprenant une extremite 
peripherique opposee formant la partie scellable. Le manchon peut former ou 
etre constitu6 par Telement fixe. 
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Selon une autre caracteristique de l'invention, le conduit et l'organe de 
fermeture sont pourvus de moyens d'encliquetage destines a cooperer apres 
ruptu re dudit au moins un pont de matiere. Ainsi. l'organe de fermeture p ent 
6tre maintenu fixement sur le conduit apres son premier retrait. 
Avantageusement, les moyens d'encliquetage forment des moyens d'etancheite 
obturant le conduit. 

Selon un autre aspect, l'organe de fixation comprend un appendice de 
fixation sur lequel rouverture d'une poche souple est destinee a gtre fixee, 
avantageusement par soudage. En effet, le dispositif de fermeture de l'invention 
trouve une application privilegiee lorsqu'il est associe a une poche souple qui 
presente avantageusement un caracteristique de deformation libre. Toutefois, 
d'autres reservoirs comme par exemple des briques peuvent egalement etre 
utilisees. Des reservoirs rigides ne sont pas exclus. 

De preference, le dispositif de fermeture est realist de maniere monobloc 
par injection / moulage de matiere plastique. 

L'invention sera maintenant plus amplement decrite en reference aux 
dessins joints dormant a titre d'exemple non limitatif, trois modes de realisation 
de rinvention. 

Sur les figures : 

la figure la est une vue en perspective d'un dispositif de fermeture selon 
un premier mode de realisation de Finvention, 

la figure lb est une vue en coupe transversale verticale a travers le 
dispositif de fermeture de la figure la, 

le figure lc est une vue agrandie du detail Dl de la figure lb, 

la figure Id est une vue en coupe transversale verticale a travers le 
dispositif des figures precedentes associees a une poche souple apres la premiere 
utilisation, 

la figure le est une vue agrandie du detail D2 de la figure Id, 
les figures 2a, 2b, 2c, 2d sont des vues en perspective partiellement 
decoupees d'un dispositif de fermeture selon un deuxieme mode de realisation de 
l'invention respectivement a l'etat de sortie de moule, scelle, ouvert, et referme, 
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la figure 3a est une vue en perspective d'un dispositif de fermeture selon 
un troisieme mode de realisation de l'invention, 

la figure 3b est une vue en coupe transversale verticale a travers le 
dispositif de la figure 3a, 

5 la figure 3c est une vue en perspective du dispositif de la figure 3a avant 

scellage, 

la figure 3d est une vue du dessus du distributeur de la figure 3c, 
la figure 3e est une vue en coupe transversale verticale a travers le 
distributeur 3c, 

10 la figure 3f est une vue laterale du distributeur de la figure 3c. 

Dans les trois modes de realisation de l'invention, les pieces, elements, 
organes, zones ou endroits remplissant des fonctions identiques ont ete designes 
avec des references numeriques comportant le meme radical de dizaine mais se 
differenciant par leur centaine. Ainsi, le premier mode de realisation comprend 
15 des references numeriques de la premiere centaine, le second mode de realisation 

comprend des references numeriques de la seconde centaine etle troisieme mode 
de realisation comprend des references numeriques de la troisieme centaine. Le 
dispositif de fermeture selon le premier mode de realisation est designe par la 
reference numerique 100, le second mode de realisation par la reference 
numerique 200 et le troisieme mode de realisation par la reference numerique 
300. 

Nous nous referons tout d'abord aux figures la, lb, lc, Id et le pour 
decrire le premier mode de realisation. Le systeme de fermeture 100 represents 
dans son integrafite sur les figures la, lb et Id est de preference realise par 
injection de matiere plastique dans un moule. De preference, la matiere plastique 
est relativement rigide. Elle peut cependant presenter des caracteristiques de 
deformabilite avec des epaisseurs reduites. Selon l'invention, le dispositif de 
fermeture 100 est realise de maniere monobloc. Cela signifie qu'il est realise dans 
un seul et meme moule. 

Le dispositif de fermeture 100 comprend un organe de fixation 110 qui 
comprend un appendice de fixation 112 en forme d'ceil ou de losange. 
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L'appendice de fixation 112 prSsente cependant tme forme exterieure 
g6neralement cylindrique. Interieurement, l'organe de fixation d^finit un passage 
d'en tree 111. Comme on peut le voir sur la figure Id, un recipient qui se presente 
ici sous la forme d'une poche souple librement deformable 4, dSfinit un volume 
interieur 40 destinS a etre rempli de produit fluide. La poche souple 4 comprend 
une ouverture 41 qui est fixee, avantageusement par soudage, sur l'appendice de 
fixation 112 de l'organe de fixation 110. La poche souple 4 peut par exemple etre 
realised a partir d'un film complexe replie" sur lui-meme puis soude" sur ses bords 
lateraux 42 ainsi qu'au niveau de l'ouverture 41. L'utilisation d'une telle poche 
souple 4 en association avec le dispositif de fermeture selon l'invention est 
particulierement avantageuse, mais die ne doit pas €tre considered comme 
limitative ou unique. En efFet, d'autres types de recipient peuvent €tre utilises en 
association avecle dispositif de fermeture de l'invention. Le passage d'entree 111 
forme" a l'interieur de l'organe de fixation 110 communique directement avec le 
volume interne utile 40 de la poche souple 4. Au-dessus de l'organe de fixation 
110, le dispositif de fermeture 100 comprend un conduit 120 qui definit 
interieurement un passage de sortie 121 qui communique en amont avec le 
passage d'entree 111 et en aval avec l'exterieur au niveau d'un orifice de 
distribution 122. Le conduit 120 est pourvu exterieurement d'un plateau 
annulaire 140 qui s'etend radialement vers l'exterieur a partir du conduit 120. Ce 
plateau 140 surplombe partiellement ou entierement l'organe de fixation 110, 
comme on peut le voir sur les figures. Le conduit 120 forme egalement 
exterieurement un ou plusieurs bossage(s) periphenque(s) d'encliquetage 123 qui 
font saillie radialement vers l'exterieur. Dans le cas reprSsente" sur les figures, il 
n'y a qu'un seul bossage confirm. Ce bossage est situ<§ au-dessus du plateau 140. 
Le conduit 120 est relie de maniere monobloc au niveau de son extr<§mit<§ 
mfcricur a l'organe de fixation 110 et eompxend uiic cxircmiic superieure 
oppos^e qui est reliee a un manchon 130 par 1'intermediaire d'un pont de 
matiere cassant 132. Ce pont de matiere cassant 132 s'etend de maniere continue 
tout autour de l'extremite superieure du conduit 120 a la maniere d'une coUerette 
ou d'une couronne. Le pont continu 132 rehe le manchon 130 au niveau de 



l'interieur du manchon. Ceci est visible sur la figure lb, et encore d'avantage sur 
la figure 1c qui est un agrandissement du detail Dl de la figure lb. On peut 
notamment remarquer que le diametre exteme du conduit 120 au niveau de son 
extremite superieure est inferieur au diametre interne du manchon 130 au niveau 
de son extremite inferieure. Le pont 132 relie l'exterieur du conduit 120 a 
l'interieur du manchon 130. Le conduit 120 dans sa partie situee au-dessus du 
plateau 40 presente de preference une section cylindrique circulaire. II en est de 
meme pour le manchon 130 dans sa partie inferieure. Peu au-dessus de son 
extremite inferieure, le manchon 130 forme interieurement un cordon 
d'encliquetage 133 qui fait saillie radialement vers l'interieur. Le cordon est ici 
continu sur la peripheric du manchon. Le diametre interne au niveau du cordon 
133 est inferieur au diametre externe du conduit 120 au niveau du bossage 123. 
Le manchon 130 forme egalement une collerette 150 qui sert ici de moyens de 
prehension du manchon 130. Cette collerette de prehension 150 est situee au- 
dessus du cordon 133. De preference, la partie du manchon 130 situee en- 
dessous de la collerette presente une section transversale sensiblement 
cylindrique circulaire. Le manchon 130 s'etend egalement au-dessus de la 
collerette de prehension 150. Cette partie superieure du manchon 130 definit une 
partie sceUable 131 situee a proximity de son extremite fibre superieure ouverte. 
En eftet, le manchon 130 definit un passage interieur qui fait communiquer le 
passage de sortie 121 du conduit 120 avec l'exterieur. Ainsi, il est.possible de 
remplir un recipient sur lequel le dispositif de fermeture 100 est monte. Le 
produit fluide peut passer a travers le manchon 130, le conduit 120 et l'organe de 
fixation 110 pour parvenir jusqu'a l'interieur du reservoir. Une fois le reservoir 
rempli, il faut sceller le dispositif de fermeture. Pour cela, il est prevu selon 
l'invention que la partie sceUable 131 du manchon 130 soit realisee de maniere 
deformable de maniere a pouvoir pincer le conduit 130 jusqu'a ce que sa paroi 
interne vienne en contact sur ehe-meme. Ceci s'opere par ecrasement du conduit 
130. Lorsque la paroi interne du conduit est en contact jointif, on utilise une 
technique de soudage, par exemple par ultrason, pour souder le manchon 130. 
Ceci est represents sur la figure Id. On peut voir que la partie sceUable 131 
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realise une fermeture etanche. Pour conferer cette caract6ristique de 
deformabilite du manchon 130, il est avantageux que la partie superieure du 
manchon situee au-dessus de la collerette de prehension 150 soit realisee avec 



une epaisseur de paroi reduite par rapport a la partie inferieure situee en-dessous 
de la collerette de prehension 150. D'ailleurs, la collerette de prehension 150 
favorise la stabilite dimensionnelle et la rigidite de la partie inferieure du 
manchon 130 situee en-dessous d'elle. Lorsque 1'extremite superieure du 
manchon 130 au niveau de sa zone 131 est scellee de maniere etanche, le 
contenu du reservoir est isole de l'exterieur. En effet, le pont de matiere qui relie 
le manchon au conduit s'etend de maniere continue autour du conduit a 
rinterieur du manchon. H n'y a done pas de passage de sortie au niveau du pont 
de matiere. 

Lorsque l'utilisateur veut se servir du distributee equipe du dispositif de 
fermeture selon l'invention, il saisit d'une main le reservoir 4 et saisit de l'autre 
main la collerette de prehension 150. H peut alors exercer une traction ou une 
rotation sur la collerette 150, ce qui a pour effet de faire c<§der le pont continu de 
matiere 132 qui relie le manchon 130 au conduit 120. Le manchon 130 et sa 
collerette de prehension associee 150 peuvent alors etre retires du restant du 
dispositif de fermeture constitue par le manchon 120, le plateau 140 et l'organe 
de fixation 110. L'orifice de distribution 122 est alors degage, de sorte que du 
produit fluide peut etre distribue. Le manchon 130 avec sa collerette 150 ferment 
un organe de fermeture 13 comparable a un bouchon retirable. 

Le pont de matiere 132 remplit une fonction de garantie de s<§curite ou de 
securite de premier usage qui donne a l'utilisateur une indication visuelle directe 
sur la primeur d'utilisation du dispositif de fermeture. 

fi faut remarquer que le dispositif de fermeture selon l'invention est realist 
de maniere monobloc par injection moulagc dc matiere plastique, et il pemiet le 
remplissage et a travers le dispositif de fermeture et le sceUage ulterieur du 
dispositif de fermeture sans retrait ni ajout de piece supplemental. Une simple 
soudure apres pincement de 1'extremite superieure du manchon 130 permet de 
r^aliser le scellage. 
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Selon Tinvention, l'organe de fermeture 13 est repositionnable sur le 
conduit 120 une fois que le pont de matiere 132 a ete rompu. En effet, la partie 
inferieure du manchon 130 peut £tre engagee autour du conduit 120 jusqu'a ce 
que le cordon 133 du manchon 130 vienne en contact du bossage 123 du 

5 manchon 120. Une pression supplementaire exercee par exemple sur la collerette 

de prehension 150 permet de faire passer le cordon 133 en-dessous du bossage 
123 pour realiser une fixation par encliquetage. Ceci est visible sur la figure Id, et 
encore plus clairement sur la figure le qui est un agrandissement du detail D2 de 
la figure Id. La position finale est atteinte lorsque l'extremite inferieure du 

10 manchon 130 vient en butee sur le plateau 140. Avantageusement, cet 

encliquetage realise egalement une etancheite entre l'organe de fermeture 13 et le 
conduit 120. L'organe de fermeture 13 peut alors €tre retir<§ et repositionne a 
volonte. Ainsi, l'organe de fermeture 13 qui sert initialement d'embout de 
remplissage et de garantie de premier usage sert ensuite conventionnellement 

15 d'organe de bouchage repositionnable. Une fois en place comme represents sur % 

la figure Id, la collerette de prehension 150 et le plateau 140 definissent entre eux -i 
un espace de prehension destine a recevoir deux doigts de l'utihsateur, ce qui ::■ 
permet de porter aisement le distributeur constitue du reservoir 4 et du dispositif - 
de fermeture 100. 

20 Dans le second mode de realisation represents sur les figures 2a, 2b, 2c et 

2d, le dispositif de fermeture 200 est egalement realise de maniere monobloc par 
injection de matiere plastique. n comprend egalement un organe de fixation 210 
definissant interieurement un passage d'entree 211, un conduit 220 definissant 
interieurement un passage de sortie 221 debouchant au niveau d'un orifice de 

25 distribution 222 et un organe de fermeture 23 qui coopere avec le conduit 220. 

L'organe de fermeture 23 est de preference realise de maniere monobloc. 

Le conduit 220 est pourvu de deux ailettes de prehension 250 qui 
s'etendent transversalement de maniere diametralement opposee a partir du 
conduit 220. Au-dessus de ces deux ailettes 250, le conduit 220 forme 

30 exterieurement un bossage d'encliquetage 223. A son extremity superieure, le 
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manchon 220 forme interieurement une levre d'etancheite 224. On pent meme 
dire que cette levre 224 definit l'orifice de distribution 222. 

L 'organe de fer meture 23 comprend un manchon 2 30 djfinjggant ung 

extremite inferieure formant un cordon d'encliquetage 233 qui va cooperer 
ulterieurement avec le bossage d'encliquetage 223 du conduit 220. Le manchon 
230 est relie au conduit 220 au niveau du cordon 233 par l'mtermediaire d'un 
pont de matiere 232. Ce pont 232 peut etre continu de maniere a s'etendre sur la 
totalite de la peripheric du conduit a l'interieur du manchon. En variante, il peut 
y avoir plusieurs ponts de matiere sous la forme de points de jonction discrets. 
Le manchon 230 s'etend concentriquement autour de la partie superieure du 
conduit 220. A son extremite superieure, le manchon 230 forme une partie 
scellable 231 qui se presente ici sous la forme d'une couronne 231 qui s'etend 
radialement vers l'exterieur. Le manchon 230 forme un element fixe soHdaire du 
conduit 220 par l'intermediaire du ou des pont(s) de matiere 232. Tout comme 
dans le mode de realisation precedent, le ou les pont(s) de matiere ont pour 
fonction de rompre ou de ceder de maniere a desolidariser le manchon 230 du 
conduit 220. 

L'organe de fermeture 23 comprend egalement un capot 234 qui est relie 
au manchon 230 par l'intermediaire d'une articulation 235. Cette articulation 
235 est formee au niveau de la couronne 231. L'articulation 235 relie ainsi le 
capot 234 a la couronne 231. Le capot 234 forme un disque de scellage 236 
destine a venir en contact jointif sur toute la peripheric de la couronne 231. Ceci 
est possible, etant donne que le disque 236 est articule par rapport a la couronne 
231 au niveau de l'articulation 235. De ce fait, le capot 234 peut pivoter par 
rapport au manchon 230 de maniere a venir rabattre le disque 236 sur la 
couronne 231, ceci est represent sur la figure 2b. Le capot 234 forme de 
preference une jupe 237 dcstindc a venir se loger a I'mtericui du manchon 230. 
La jupe 237 peut par exemple etre recue en force a l'interieur du manchon 230. 
On peut egalement prevoir des moyens de fixation definitifs et mdemontables de 
sorte que le capot 234 ne puisse plus etre retire du manchon 230 une fois le capot 
234 rabattu sur le manchon 230. La jupe 237 peut par exemple etre pourvue de 
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profil de haiponnage destine a venir mordre dans la paroi interne du manchon 
230. On peut egalement prevoir des moyens d'encliquetage a ce niveau. La 
fixation du capot 234 sur le manchon 230 realise avantageusement une 
etancheite peripherique de sorte que du produit ne peut pas fuir entre la 
couronne 231 et le disque 236. Selon un mode de realisation prefere, le capot 234 
est soude sur le manchon 230 au niveau de la couronne 231 et du disque 236. On 
comprend aisement, en se referant a la figure 2b qu'une soudure peripherique 
peut etre realisee au niveau des tranches jointives de la couronne 231 et du 
disque 236. L'etancheite peut toutefois etre realisee uniquement par la jupe 237. 
Le capot 234 forme egalement une douille d'obturation 238 destinee a venir se 
loger de maniere etanche a l'interieur du conduit 220 au niveau de la levre 
d'etancheite 224. Plus precisement, la levre d'etancheite 224 est deformee 
legerement contre la paroi externe de la douille 238 comme on peut le voir sur la 
figure 2b. Ainsi, le produit fluide ne peut pas fuir hors du passage de sortie 221, 
obture par la douille 238 . 

Tout comme dans le mode de realisation precedent, l'organe de fermeture 
forme une partie scellable qui est ici constituee par la couronne 231 et le capot 
234. Dans la position representee sur la figure 2a, le passage de sortie 221 est 
ouvert vers l'exterieur et il est ainsi possible de remplir un reservoir connecte a 
l'organe de fixation 210. Apres remplissage, le capot peut etre rabattu de la 
maniere decrite precedemment. H peut mdme etre sonde. On est alors dans la 
position representee sur la figure 2b. Lorsque I'utilisateur veut se servir du 
distributeur equipe du dispositif de fermeture 200, il peut saisir le reservoir, le 
conduit 220 ou les ailettes 250 d'une main et l'organe de fermeture 23 de l'autre 
main. Un rotation ou une traction permet de faire casser le ou les pont(s) de 
matiere 232. L'organe de fermeture peut alors retire du conduit 220. Une 
distribution de produit fluide est alors possible a travers le conduit 220. L'organe 
de fermeture 23 est egalement repositionnable : en effet, il est possible d'engager 
le manchon 230 autour du conduit 220 jusqu'a ce que le cordon 233 vienhe en 
prise en-dessous du bossage 223. Ceci est represent sur la figure 2d. La douille 
d'obturation 238 est alors engagee a fond dans la levre 224. 
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Dans ce mode de realisation, Torgane d'obturation remplit une fonction 
d'embout de remplissage scellable, une fonction de garantie de premier usage et 
une fonction classique de bouchon repositionnable, tout en etant realise de 
maniere monobloc. Le soudage est m£me optionnel. 

Le dispositif de fermeture 300 dans ce troisieme mode realisation de 
rinvention presente une structure et un fonctionnement comparable a celui du 
second mode de realisation 200. Le dispositif de fermeture 300 comprend 
egalement un organe de fixation 310 formant un appendice de fixation 312 k 
Tinterieur duquel s'etend un passage d'entree 311. Un conduit de distribution 
320 s'etend au-dessus de Torgane de fixation 310. Le conduit 320 forme un 
passage de sortie 321 dans le prolongement du passage d'entree 311. A son 
extremite aval, le passage de sortie 321 forme un orifice de distribution 322. La 
paroi externe du conduit 320 forme egalement un bossage p£ripherique continu 
323. Toutefois, ce bossage 323 peut egalement se presenter sous la forme de 
plusieurs bossages repartis de maniere r£guliere autour de la peripheric du 
conduit 320. Le dispositif de fermeture 300 comprend egalement un organe de 
fermeture 33 qui, bien que de forme differente de celui du second mode de 
realisation, intdgre des elements fonctionnellement identiques. En effet, Torgane 
de fermeture 33 comprend un manchon 330 qui s'etend de maniere sensiblement 
concentrique autour du conduit 320. L'extremite inferieure du manchon 330 
forme un cordon d'encliquetage 333 au niveau duquel le manchon 330 est relie 
au conduit 320 par Tintermediaire de quatre ponts de mati£re discrets 332. A son 
extremite superieure opposee, le manchon 330 forme une couronne de scellage 
331. Le manchon 330 est relie a un capot 334 par rintermediaire d'une charniere 
d' articulation 335. Le capot 334 forme un bord de scellage 336 destine a venir en 
contact jointif avec la couronne de scellage 331 du manchon 330. Le capot 334 
fujuue egalement une douille d* obturation 338 destinee A venir en contact 
etanche avec Texterieur de Textremite superieure du manchon 320, comme 
visible sur la figure 3b. Lorsque le dispositif de fermeture est dans Tetat 
represente sur la figure 3e, T orifice de distribution 322 est totalement degage de 
sortes qu'il est possible de remplir un reservoir connecte k Torgane de fixation 
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310 . travels le conduit 320. Lorsque le reservoir est rempli, le capot 334 peut 
etre rabattu sur le manchon 330 par pivotement autour de U chamiere 
d'articulation 335. Le bord 336 vien. alors en contact jointif avec la couronne 
331. Pour realiser une etancheite assuree, une soudure peripherique peut etre 
reahsee au niveau du contact jointif entre la conronne 331 et le bord 336 Le 
manchon 330 et le capot 334 ne ferment alors plus qu'un seul element unitaire 

indemontable monobloc L '^np fl - ->-> , , 

~ o+eune ^ lennetmc so est egalement pourvu de 

deux aflettes de prehension 350 qui s'etendent de maniere diametralement 
opposee. En saisissarit 1'organe de fermeture 33 par ses aflettes 350 et en 
apphquant une traction ou de preference une rotation, les quatre ponts de 
matzere 332 se cassent de sorte que l'organe de fermeture 33 est desolidarise du 
conduit 320. Ainsi 1'organe de fermeture peut etre retire de maniere a degager 
1'onfice de distribution 322 pour permettre une distribution de produit fluide. 

Tout comme dans les deux autres modes de realisation precedents 
1'organe de fermeture 33 est repositionnable sur le conduit 320. Pour assurer une 
fixation de 1'organe de fermeture sur le conduit, il suffit d'engager 1'organe de 
fermeture sur le conduit jusqu'a ce que le cordon 333 du manchon 330 vienne se 
loger en-dessous du bossage 323 du conduit 320. L'etancheite est garantie en 
partie haute par la douille 338 qui vient en contact etanche avec rextremite 
superieure du conduit 320. 

Dans les trois modes de realisation qui viennent d'etre decrits, on retrouve 
Plusxeurs caracteristiques communes. Une premiere caracteristique protegeable 
en sox, c'est-a-dire independamment des autres caracteristiques, reside dans le fait 
que 1'organe de fermeture 13, 23, 33 est initialement relie au conduit de sortie 
120, 220, 320 par un ou plusieurs pont(s) de matiere cassables(s) 132 232 332 
Une seconde caracteristique egalement protegeable en soi, reside dans'le fait que 
1'organe de fermeture 13, 23, 33 comprend une partie scellable 131, 231 331 qui 
permet d'obturer la communication entre le conduit 320 et 1'exterieur. Une autre 
caracteristique reside dans le fait que 1'organe de fermeture comprend une partie 
deformable 131, 235, 335. Encore une autre caracteristique reside dans le fait que 
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l'organe de fermeture est repositionnable et maintenu en place par un 
encliquetage. 
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Revendications 

L- Dispositif de fermeture (100 ; 200 ; 300) destine a etre monte sur 
une ouverture (41) d'un reservoir de produit fluide (4), ledit dispositif 
comprenant : 

- un organe de fixation (110; 210; 310) destine a cooperer avec 
l'ouverture du reservoir 

- un conduit de distribution (120 ; 220 ; 320) formant un passage de 
sortie (121 ; 221 ; 321) pour le produit fluide contenu dans le reservoir, ledit 
conduit formant un orifice de distribution (122 ; 222 ; 322), 

- un organe de fermeture (13 ; 23 ; 33) pour obturer ledit conduit de 
manidre etanche, 

caracterise en ce que l'organe de fermeture est relie au conduit de 
distribution (120; 220; 320) par au moins un pont de matiere 
(132 ; 232 ; 332) destine a etre casse lors du premier retrait de l'organe de 
fermeture. 

2. - Dispositif de fermeture selon la revendication 1, dans lequel 
l'organe de fermeture (13 ; 23 ; 33), ledit conduit de distribution (120 ; 220 ; 
320) et ledit au moins un pont de matiere (132 ; 232 ; 332) sont realises de 
manidre monobloc. 

3. - Dispositif de fermeture selon la revendication 1 ou 2,.dans lequel 
l'organe de fermeture (130 ; 23 ; 33) comprend une partie scellable (131 ; 
231 ; 234 ; 331 ; 334), ladite partie scellable, avant scellage, laissant 1' orifice 
de distribution degage, et apres scellage, obturant de maniere etanche 
l'orifice de distribution (122 ; 222 ; 322). 

4. - Dispositif de fermeture selon la revendication 3, dans lequel la 
partie scellable est deformable et soudable sur elle-meme. 

5. - Dispositif de fermeture selon la revendication 3 ou 4, dans lequel 
la partie scellable comprend un element fixe (231 ; 331) relie au conduit par 
ledit au moins un pont de matiere et un capot de scellage (234; 334) 
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destine a etre fixe de maniere indemontable sur 1' element fixe, ledit capot 
obturant de maniere etanche 1' orifice de distribution. 

6. - Dispositif de fermeture selon la revendication 5, dans lequel le 
capot est relie de maniere articulee k l'element fixe. 

7. - Dispositif de fermeture selon la revendication 6, dans lequel le 
capot et Felement fixe sont realises de mani&re monobloa 

8. - Dispositif de fermeture selon Tune quelconque des revendications 
5 a 7, dans lequel le capot est soude sur Pelement fixe. 

9. - Dispositif de fermeture selon l'une quelconque des revendications 
5 a 8, dans lequel le capot forme une douille d'6tancheit£ (238 ; 338) 
destinee k venir en contact Etanche avec le conduit (220 ; 320) pour 
Tobturer de maniere etanche. 

10. - Dispositif de fermeture selon Tune quelconque des 
revendications precedente, dans lequel le pont de mattere (332) s'etend de 
maniere continue autour d'un conduit (320), formant aussi une jonction 
etanche entre le conduit (320) etl'organe de fermeture (33). 

11. - Dispositif de fermeture selon Tune quelconque des 
revendications 3 a 10, dans lequel Torgane de fermeture (130 ; 23 ; 33) 
comprend un manchon p6riph6iique reli£ par une extremity a Text^rieur du 
conduit par ledit au moins un pont de mati&re, ledit manchon comprenant 
une exfx&nite periph&rique opposee formant la partie scellable (131 ; 231 ; 
331). 

12. - Dispositif de fermeture selon Tune quelconque des 
revendications pr£c6dentes, dans lequel le conduit et Torgane de fermeture 
sont pourvus de moyens d'encliquetage (123 ; 133 ; 223 ; 233 ; 323 ; 333) 
destines a cooperer apres rupture dudit au moins un pont de mati&re. 

13. - Dispositif de fermeture selon la revendication 12, dans lequel les 
moyens d'encliquetage (123 ; 133) ferment des moyens d'etancheite 
obturant le conduit. 

14. - Dispositif de fermeture selon Tune quelconque des 
revendications pr£c6dentes, dans lequel l'organe de fixation comprend un 
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appendice de fixation (110; 210; 310) sur lequel l'ouverture (41) d'une 
poche souple (4) est destines a etre fixee, avantageusement par soudage. 

15.- Dispositif de fermeture selon l'une quelconque des 
revendications precedentes, realise de maniere monobloc par 
injection/moulage de matiere plastique. 
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